
使用手册



前  言

滨捷 模组

 �全注�事项： 

  

 

 

� 依照手册指定的方式安装本产品，否则可能会导致设备损坏。 

� 禁止将本产品暴露在有水气、腐蚀性气体、可燃性气体等物质的场所下使用，

否则可能或造成产品损坏、触电、火灾或爆炸。 

� 请勿将本产品安装在超过规格范围的温度环境中，否则可能造成产品无法正常

运作或损坏。 

� 本产品上电时，请勿触摸内部电路及零件，否则可能造成触电或产品损坏。 

� 控制器的内部电路板有 CMOS IC 极易受静电的破坏，故在未做好静电措施前，

请勿用手触摸电路板。 

� 本产品为工业环境下使用。 

� 请勿将本产品用于可能会造成人员伤亡、设备损坏或系统停机等警报机台。 

 

� 当控制器初次使用上电时，请先切断所有外部装置负载，以避免内部测试用

PLC 动作，可能在输入电源后会立即让马达开始运转，此时若有人员在现场

易造成危险。 

� 控制器为精密仪器，非原厂维修人员或相关机械厂电控人员，请勿拆卸控制器。 

� 采用正确的接地回路，以避免通讯不良。 

� 为防止较大的噪声干扰引起控制器无法正常运作，请用单独的配线槽将控制器

的通讯电缆和所有的电源线及马达动力线分开。 

 

� 请选择安全的区域来安装 CNC 控制器，控制器采用微电脑设计，请保持周围

之清洁，避免铁屑、导线、水、腐蚀性气体及液体等浸入控制器内部，造成控

制器产生故障。 

� 储存温度在 -20℃~60℃范围内；相对湿度必须在 0%到 90%范围内，且无结雾。 

� 操作温度在 -10℃~55℃范围内，控制器周边请预留 50mm 以上之空间以确保有

良好之通风及散热效果。 

� 控制器系统与机床良好的接地是预防雷击破坏与漏电防护的必要条件，请于系

统装配前务必确认系统与机床有良好的接地。 

� 控制器所安装之电源系统，其额定电压不可高于 24±20%，使用环境若电压不

稳定请务必安装电源稳压器以确保控制器使用正常。 

� 插拔连接线之前请务必关闭电源，以避免人员触电及控制器损坏。 

� 安装及配线时请确认各接线端子之相对位置，以避免误插造成控制器损坏。 

� 电源关闭 10分钟内，不得接触接线端子残余电压可能造成触电。 
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线路连接简述1

扩展接口

20P牛角接头

ESP+/ ESP- EMG+/ EMG-

断电拉升

CX36+/ CX36-CX36+/ CX36- 24A/ 0V/24B 24B/C/A/B/ 0VDC COM+/COM- 24NC
0VDC PE RR/SS

接 地

接地公共端ER/S/T

三相220V交流电源端子

三相220V交流

电源保险丝5A

A/B/S

注油机控制输出

220V-TT 220V-TT(SB) 220V-SS

放大器MCC控制

DC24V

220V继电器触点输出

每个继电器均提供一组

常开触点控制 KA9-KA15

24V继电器触点输出

每个继电器均提供一组

常开触点控制KA1-KA8

24DC
0V DC

外部输入信号接入端子1 外部输入信号接入端子2

24DCI1---------I24 I25---------I48

CJ38

三菱输出(40PIN)

CJ37

三菱输入(50PIN)

CB105

CB104

最大电流1.5A 最大电流5A



PE

PE

220V-SS 220V-TT

220V-SS(SB)

220V-SS 220V-TT

线路连接简述2



继电器及外部输出端使用说明

继电器说明

K1

K2

K4

K5

K6

K7

K8

K3

继电器及外部输出端使用说明

K09 K10 K12 K13 K14 K15 K16K11

Y208 Y209 Y20A Y20B Y20C Y20D Y20E Y20F

Y3.0 Y3.1 Y3.2 Y3.3 Y3.4 Y3.5 Y3.6 Y3.7

24B IN 0V

24B

DC24V 0V

IN

IN 0V

注：其中 为润滑

油泵固定输出接口。

注： 为 固定输出接口。



FANUC加工中心CB104地址表

排线引脚 号码 PLC位址 名称 排线引脚 号码 PLC位址 名称

A01 0V 0V NC 0V A14

B01 B14

A02 I1 X0.0 刀库计数 A15

B02 I2 X0.1 安全门开关 B15

A03 I3 X0.2 刀库定位 A16 O1（KA17） Y0.0 安全门

B03 I4 X0.3 高档信号 B16 O2（KA18） Y0.1 主轴清洁吹气

A04 I5 X0.4 刀库原点 A17 O3（KA19） Y0.2 高档

B04 I6 X0.5 低档信号 B17 O4（KA20） Y0.3 5轴松/夹

A05 I7 X0.6 刀杯上/刀库在前 A18 O5（KA21） Y0.4 刀库门关

B05 I8 X0.7 配重压力低/氮气压力低 B18 O6（KA22） Y0.5 低档

A06 I9 X1.0 刀杯下/刀库在后 A19 O7（KA23） Y0.6 刀库门开

B06 I10 X1.1 配重压力高 B19 08（KA24） Y0.7 油水分离

A07 I11 X1.2 刀臂刹车点 A20 09（KA25） Y1.0 对刀仪吹气

B07 I12 X1.3 中心出水马达过载 B20 10（KA26） Y1.1 自动断电

A08 I13 X1.4 刀臂原点 A21 11（KA27） Y1.2 中心出水

B08 I14 X1.5 中心出水过滤器 B21 12（KA28） Y1.3 配重/液压站

A09 I15 X1.6 刀臂持刀点 A22 13（KA29） Y1.4 补水泵

B09 I16 X1.7 中心出水压力低 B22 14（KA30） Y1.5 夹具1

A10 I17 X2.0 中心出水压力高 A23 15（KA31） Y1.6 夹具2

B10 I18 X2.1 对刀仪超程检测 B23 16（KA32） Y1.7 夹具3

A11 I19 X2.2 外部程序启动 A24 24V DOCOM OUTPUTCOM

B11 I20 X2.3 齿轮头流量监测 B24 24V DOCOM OUTPUTCOM

A12 I21 X2.4 补水泵液位高检测 A25 24V DOCOM EXT 24V

B12 I22 X2.5 刀库门开 B25 24V DOCOM EXT 24V

A13 I23 X2.6 补水泵液位低检测

B13 I24 X2.7 刀库门关

发那科加工中心CB104地址表

FANUC加工中心CB105地址表

排线引脚 号码 PLC位址 名称 排线引脚 继电器号 PLC位址 名称

A01 0V 0V NC 0V A14

B01 B14

A02 I25 X3.0 切削水过载 A15

B02 I26 X3.1 松刀按钮 B15

A03 I27 X3.2 刀库过载 A16 KA1 Y2.0 松刀电磁阀

B03 I28 X3.3 夹刀信号 B16 KA2 Y2.1 加工吹气

A04 I29 X3.4 刀臂过载 A17 KA3 Y2.2 刹车

B04 I30 X3.5 松刀信号 B17 KA4 Y2.3 工作灯

A05 I31 X3.6 除屑机过载 A18 KA5 Y2.4 刀套上/刀库入

B05 I32 X3.7 润滑油位 B18 KA6 Y2.5 刀套下/刀库出

A06 I33 X8.0 后冲水过载 A19 KA7 Y2.6 主轴气帘

B06 I34 X8.1 润滑压力 B19 KA8 Y2.7 4轴松/夹

A07 I35 X8.2 液压站过载 A20 KA9 Y3.0 切削液

B07 I36 X8.3 油冷机报警 B20 KA10 Y3.1 刀库正转

A08 I37 X8.4 急停信号 A21 KA11 Y3.2 刀库反转

B08 I38 X8.5 4轴夹紧 B21 KA12 Y3.3 刀臂正转

A09 I39 X8.6 气压检测 A22 KA13 Y3.4 除屑正转

B09 I40 X8.7 4轴松开 B22 KA14 Y3.5 除屑反转

A10 I41 X9.0 5轴夹紧 A23 KA15 Y3.6 后冲水

B10 I42 X9.1 5轴松开 B23 KA16 Y3.7 润滑油

A11 I43 X9.2 四工位转台夹紧到位 A24 24V DOCOM OUTPUTCOM

B11 I44 X9.3 四工位转台放松到位 B24 24V DOCOM OUTPUTCOM

A12 I45 X9.4 四工位转台正转到位 A25 24V DOCOM EXT 24V

B12 I46 X9.5 四工位转台反转到位 B25 24V DOCOM EXT 24V

A13 I47 X9.6 外部程序暂停

B13 I48 X9.7 对刀仪信号

发那科加工中心CB105地址表



三菱加工中心CJ37输入地址表 三菱加工中心CJ38输出地址表

排线脚位 PLC地址 继电器号 输出地址 排线脚位 PLC地址 号码 地址

B20 Y200 KA1    松刀电磁阀 A20 Y210 O1（KA17） 安全门

B19 Y201 KA2    加工吹气 A19 Y211 O2（KA18） 主轴清洁吹气

B18 Y202 KA3    刹车 A18 Y212 O4（KA19） 高档

B17 Y203 KA4 工作灯 A17 Y213 O5（KA20）  5轴松/夹

B16 Y204 KA5 刀套上/刀库入 A16 Y214 O6（KA21） 刀库门关

B15 Y205 KA6 刀套下/刀库出 A15 Y215 O8（KA22） 低档

B14 Y206 KA7    主轴气帘 A14 Y216 O9（KA23） 刀库门开

B13 Y207 KA8    A轴松/夹 A13 Y217 10（KA24） 油水分离

B12 Y208 KA9    切削液 A12 Y218 12（KA25） 对刀仪吹气

B11 Y209 KA10   刀库正转 A11 Y219 13（KA26） 自动断电

B10 Y20A KA11   刀库反转 A10 Y21A 14（KA27） 中心出水

B9 Y20B KA12   刀臂正转 A9 Y21B 16（KA28） 配重/液压

B8 Y20C KA13   除屑正转 A8 Y21C 17（KA29）  补水泵

B7 Y20D KA14   除屑反转 A7 Y21D 18（KA30） 夹具1

B6 Y20E KA15   后冲水 A6 Y21E 19（KA31） 夹具2

B5 Y20F KA16   润滑油 A5 Y21F 20（KA32） 夹具3

B4 A4

B3 A3

B2 24V A2 GND

B1 24V A1 GND

三菱加工中心CJ38输出地址表
排线脚位 PLC地址 号码 地址 排线脚位 PLC地址 号码 地址

B25 X200 I1 刀库计数 A25 X218 I25 切削水过载

B24 X201 I2 安全门开关 A24 X219 I26 松刀按钮

B23 X202 I3 刀库定位 A23 X21A I27 刀库过载

B22 X203 I4 高档信号 A22 X21B I28 夹刀信号

B21 X204 I5 刀库原点 A21 X21C I29 刀臂过载

B20 X205 I6 低档信号 A20 X21D I30 松刀信号

B19 X206 I7 刀杯上/刀库在前 A19 X21E I31 除屑机过载

B18 X207 I8 配重压力低/氮气压力低 A18 X21F I32 润滑油位

B17 X208 I9 刀杯下/刀库在后 A17 X220 I33 后冲水过载

B16 X209 I10 配重压力高 A16 X221 I34 润滑压力

B15 X20A I11 刀臂刹车点 A15 X222 I35 液压站过载

B14 X20B I12 中心出水马达过载 A14 X223 I36 油冷机报警

B13 X20C I13 刀臂原点 A13 X224 I37 急停信号

B12 X20D I14 中心出水过滤器 A12 X225 I38 4轴夹紧

B11 X20E I15 刀臂扣刀点 A11 X226 I39 气压检测

B10 X20F I16 中心出水压力低 A10 X227 I40 4轴松开

B9 X210 I17 中心出水压力高 A9 X228 I41 5轴夹紧

B8 X211 I18 对刀仪超程检测 A8 X229 I42 5轴松开

B7 X212 I19 外部程序启动 A7 X22A I43 四工位转台夹紧到位

B6 X213 I20 齿轮头流量检测 A6 X22B I44 四工位转台放松到位

B5 X214 I21 补水泵液位高检测 A5 X22C I45 四工位转台正转到位

B4 X215 I22 刀库门开 A4 X22D I46 四工位转台反转到位

B3 X216 I23 补水泵液位低检测 A3 X22E I47 外部程序暂停

B2 X217 I24 刀库门关 A2 X22F I48 对刀仪信号

B1 0V A1 0V

三菱加工中心CJ37输入地址表



上海滨捷机电有限公司

更多资料请登录滨捷官网或扫描上方二维码下载
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